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经济性
 

3  降低资本成本

3  设计紧凑 — BAHX 传热面积
可达 300 – 1000 平方米/立
方米，CWHE 传热面积 为 50 
– 150 平方米/立方米

3  模块化构造

3 车间制造最大化以降低安装成本
 并缩短计划时间

3  事实证明，BAHX 适用于小
型、中型和基荷型LNG 液化工厂

高效
 

3  热力性能卓越    
3  热动力效率较高 

3  温度接近模式

3  多流处理能力

3  允许对所有流实施较高压力

3  简化的启动流程

Chart 公司钎焊铝热交换器(BAHX) 的热

力性能和运营效率更高
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EPF $$$  $$$

$EPC FEED Prep
EPC ITB 

EPC EPC

降低资本成本 + 加快建造速度 + 缩短
LNG 上市时间 = 提高盈利水平

针对开采小规模天然气储备的 LNG 
标准工厂解决方案

应用

设计、采购、制造

 3   标准化的“现成”设计方案

3   车间制造最大化，现场建造最小化

3   经过实践检验的技术，最大限度减少（重新）工程设计的可能性

3   工厂操作简单易行

3   减少维护停工时间

3    通过采用更多 LNG 装置列，灵活增加能力

3  Chart 公司的业务范围包含液化管道优质天然气所需的所有设备

3 工厂可以采用“一体化”模块为各种不同的原始料气体组分

 进行气体的预处理、脱氮以及天然气重烃(NGL) 回收

3  所有工厂都使用 Chart 公司的钎焊铝热交换器，以改善热力性能和提高运营效率

3 公司的专有液化工艺技术– 用于 C100N 的氮循环以及用于 C250lMR 和 

 C450lMR 的 IPSMR®

3  包括热交换器、冷箱和储罐在内的主要设备都由公司内部设计和生产

由 3E 参数所推动 — 经济性、高效性和能源独立性 — LNG 是能源未来的重

要组成部分

车辆加气基础设施 — 重型公路运输、海运、铁路

运输

钻探设备/钻井压裂 — 柴油替代燃料用于钻探设备

和其它重型马力工业机械和农业机械

虚拟管道 — 为无法与天然气管道网相连的偏远地

区提供 LNG

开采闲置天然气 — 开采在商业上对于定制 LNG 
设施不可行的小型或偏远地区的天然气储备

环保 — 将废气 — 煤矿甲烷和火炬气 — 转变为

收益源

Chart 公司的标准 LNG 工厂是一种一揽子解决方案，包括工艺技术、详细

的机械设计、Chart 公司生产的专有设备以及其它专业资本设备。 
 
这种集中且但灵活的 EPF 模式为 Chart 公司奠定了优势地位，使其能够在整

个供应链中成为所有者、运营商、最终用户和 EPC 承包商等的首选公司。

LNG

LNG

Chart 标准 LNG 工厂计划

典型定制 LNG 工厂计划

IPSMR®

液化工艺
一体化的 NGL 回收模块

C100N – 每天 100,000 加仑（每天162 吨）的液化能力

C250IMR – 每天 250,000 加仑（每天404 吨）的液化能力

C450IMR – 每天 450,000 加仑（每天727 吨）的液化能力
LNG 液化

Chart 公司的标准 LNG 工厂可为客户提供兼具成本效益和安全的柴油
燃料和其它馏分燃料替代方案。
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